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1.1 电脑的连接

与电脑连接可保存扭力、转速、输出功率的测试数据,及随时间变化的曲线。

若需要使用本控制器的通讯功能，请及时与我司销售人员索取通讯协议等资料。

备注：额定扭矩及最高转速请参考规格表!

一、连接方法
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ီ二.外观介绍
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ီ三、旋钮操作
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1，在手动状态下，可通过控制器右边的旋钮调节 矩大小。顺时针调节 矩增大，反扭 扭

之减小。

2，旋钮上有卡扣，若需要固定旋钮的数值，不要随意调动，可将卡扣打向右边，将旋

钮锁死。

卡扣主刻度数值，以中间的

数字为准，共十个刻度
（0~9），对应旋钮的
10圈操作。

副刻度数值，共一

百个刻度（0~99）
，对每一个主刻度

进行细分，即对旋钮

的每一圈进行细分。

3，旋钮上的数值并不是和实际的扭矩值对应，这个数值只是表示一个模糊的百分比，

注：旋钮操作和凡是通过百分比调节扭矩的菜单参数，百分比和实际的扭矩输出并不是严

格的比例对应（线性对应)关系。具体的对应关系如下图所示：

百分比对应扭矩特性曲线（示意图）

百分比

扭
矩

（
N

·m
）

0% 100%

主刻度上的0~9分别对应0%~99%。当前实际的扭矩请以控制器显示的数值为准。
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四、菜单操作

8,

www.zlmeasure.com



动

06

www.zlmeasure.com



07

1) 准备校准用砝码、平衡杆。

2) 把平衡杆锁紧在测功机轴上（先不挂砝码）。

3) 把控制器上的“加载旋钮”调整到100%，给测功机提供最大负载。

4) 将“校准平衡杆”调整到水平位置（平衡杆上的中间水平仪水泡调到中心），扭矩值

显示应≤满量程的千分之五，尽量将扭矩值调整到接近零。

5) 如扭矩不为零，请调节测功机背面上的“ZERO电位器”，把扭矩值调整到接近于零。

五. 测功机转矩校准步骤如下 

注：

CW为 顺 时 针 ，CCW为 逆 时

针 ， ZER0为 零 点 调 整 ，

CW电位器是整体成比例放

大 与 缩 小 （ 整 体 是 包 含 顺

时 针 、 逆 时 针 ） ，CCW电

位 器 是 调 节 逆 时 针 与 顺 时

针的差值。

图1 测功机背面调零电位器

6)    以HD-302的测功机为例：先在校准平衡杆之CW方向（顺时针）“15cm”处挂上随机附

件“200克”的砝码，相应的软件界面或控制器中“扭矩”显示值应在测功机的标准值

及偏差范围内如下表1所示（注：此时校准平衡杆中间水平仪的水泡必须保持在中心，

然 后 轻 弹 下 平 衡 杆 ， 让 扭 矩 传 感 器 复 位 。 轻 弹 后 水 平 仪 的 水 泡 必 须 还 保 持 在 中

心。）；若软件界面或控制器中的“扭矩”显示值不在表16所示的标准值范围内，则

可调整测功机后面板上的“CW电位器”并使显示值=负载值（负载值=砝码重量*挂砝

码力臂，力臂参照平衡杆挂砝码处的刻度；调整过程中，软件界面或控制器的“扭

矩”显示值与负载值偏差越小，则实际使用中的加载转矩测试越精确）。

平衡杆挂点 砝码重量（克） 标准值（g.cm）+误差值（ 0. 5%）

3.75 CM 200 750±15

7.5 CM 200 1500±15

15 CM 200 3000±15

   表1  平衡杆标准值（以下为参考值）
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7）再在校准平衡杆之CCW方向（逆时针）“15cm”处挂上随机附件“200克”的砝码如下

图17所示。相应的软件界面或控制器中“扭矩”显示值应在测功机的标准值及偏差范

围内如上表16所示（注：此时校准平衡杆中间水平仪的水泡必须保持在中心，然后轻

弹下平衡杆，让扭矩传感器复位。轻弹后水平仪的水泡必须还保持在中心。）；若软件

界面或控制器中的“扭矩”显示值不在表16所示的标准值范围内，则可调整测功机后

面板上的“CCW电位器”并使显示值=负载值（负载值=砝码重量*挂砝码力臂，力臂参

照平衡杆挂砝码处的刻度，调整过程中，软件界面或控制器中的“扭矩”显示值与负载

值偏。差.越小，则实际使用中的加载转矩测试越精确）。

图2 挂栓在面向测功机伸出轴的方向，砝码正确挂法

图3 挂栓在水平向上的方向，砝码正确挂法

8）消磁：校准完成后，取下砝码，把测功机控制器上的旋钮从100%慢慢调到0%，同时左

右摇动平衡杆，直到旋钮调到0%为止，消磁完成。
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感谢你购买我公司的产品，如有疑问

敬请按如下方式联系我们！

由于产品的不断改进,本手册中的技术参数如有修改，恕不另行通知.

如果您对本产品有其他疑问或者看法而本说明书内容未尽其详，请及时提出咨询，

我们将很乐意回答您提出的问题、建议和批评.

再次感谢贵公司的选择和您的信任!

0769-82730118
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东莞张力测控技术有限公司
Tension Measurement & Control Technology Co., Ltd

地址：东莞松山湖大学路9号瑞鹰国际创新科技园10号楼2楼
电话：0769-82730118
邮箱：sales@zlmeasure.com
网址：www.zlmeasure.com
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